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Pompy prézniowe UV:

najnowsze rozwigzania dla Twojego przedsigbiorstwa

Préznia jako przemystowe zréodto
energii

W procesach przemystowych oprocz

elektrycznosci i sprezonego powietrza jako
zrédlo energii jest wykorzystywana proznia.
Proznia o efektywnosci wigkszej od
sprezonego powietrza, stosowana jest w
szerokiej gamie proceséw przemystowych
wszedzie tam, gdzie energia zasysania
pomaga w odgazowaniu lub w tworzeniu
ksztattow z wysoka precyzja.

Od wczesnych lat 90 ubieglego wieku, gdy
zapotrzebowanie na préznie zaczeto
wzrastac¢, projektanci rozpoczeli prace nad
konstrukcjg centralnych zrédet prozni
zastepujgcych liczne i niewielkie pompy
prézniowe. Mimo, Ze takie Zrodta centralne
wymagaja budowy rozlegtych instalacji
oraz koniecznosci zagwarantowania
nieprzerwanej pracy, to srednio

i diugoterminowe korzysci sg znaczace:

« Ograniczenie kosztéw obstugi do
minimalnej liczby urzadzen

» Stata i wysoka prdoznia

* Wysoka wydajnos¢

» Niskie koszty eksploatacji

Zmniejszone cisnienie wplywa pozytywnie
na jako$¢ produkcji, a w wiekszosci
przypadkéw rowniez na polepszenie
produktu korficowego.

W odpowiedzi na rosngce zapotrzebowanie
na takie urzadzenia, w latach 90-tych firma
Pneumofore opracowata i wdrozyta do
produkcji rodzing pomp prézniowych typu
UV bedacych wynikiem ewolucji znanych

i przetestowanych pomp typu V
chiodzonych woda, ktére sprawdzajg sie

w warunkach przemystowych od kilku
dziesiecioleci.

Pompy prézniowe Pneumofore
z serii UV

Pompy prozniowe z serii UV osiagaja
préznie rzedu 1 do 0.5 mbar w uktadzie
jednostopniowym, zapewniajac praktycznie
stale natezenie przeptywu i zmniejszajac
pobor mocy przy zblizaniu sie do prozni
maksymalnej.

Pompy prozniowe UV tgcza wysoka jakosé
z matym poborem mocy i duzg wydajnoécig,
lepsza niz pompy z chtodzeniem
powietrznym obecne na rynku.

Pompy.prozniowe UV posiadajg zwartg
konstrukcje jednostopniowg ze
smarowaniem, w ktorej wszystkie elementy
zintegrowane sa w jednej obudowie.
Wydajnosci pomp zawieraja sie

w granicach 250 do 3240 m'h, osiagaja
cisnienie bezwzgledne 1 do 0,5 mbar,
pozwalajg uzyskac proznie bezolejowa, nie
emituja par oleju, a poziom hatasu wynosi
od 68 do 78 dB(A).

Zdalny elektroniczny system sterowania

i system zintegrowany z konstrukcjg pompy
sg zamiennie wykorzystywane do
usprawniania zarzadzania pracg pomp
prozniowych i dostarczania wiecej
informacji o pracy systemu.

Zastosowania

Pompy prozniowe UV znajdujg
zastosowanie w wielu procesach
przemystowych:

Produkcja puszek metalowych
Uktady elektroniczne

Odgazowanie

Przetwoérstwo zywnosci

Pakowanie zywnosci
Wydmuchiwanie pojemnikow ze szkla
Przenoszenie materiatow

Produkcja polimerow

Poligrafia

Przemyst papierniczy

Formowanie elementéw z polistyrenu
(EPS)

Termoforming

e Osuszanie
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( Pompy prozmowe uv:
\_ konstrukcja przyszlosm

~od roku 1923 firma Pneumofore
projektuje i wytwarza pompy
prézniowe w oparciu o wiasne,
ciagle udoskonaiane\rqzquama.

topatkowe pompy préznlowe tN sqiatwe
w instalacji (brak komecznoécn
wykonywania fundamentéw), stanowaq
jedne z podstawowych urzadzen. .

w realizacji petnej automatyzaciji quce‘s\éw
technologicznych oraz reprezentujg .

najprostsze oraz najbardziej ekonomlczne \ -
\ 'Zaqumrgty uktad smarowania obeijJa_cy

rozwlqzania systeméw prozniowych,

_ Pompy prézniowe UV spetniajg wymagan':a\

miedzynarodowych norm. Sg one szeroko
stosowane w wielu aplikacjach
przemyslowych dzigki bezpieczenstwu
pracy, ‘ochronie $rodowiska, niskiemu
poziomowi hatasu, wysokiej jakosci pracy,
prostocm konstruk&a; nlezawodnoém

i niskim kosztom eksbloataq;s

Konsfrukc;a pomp préanowych

Pneumofore opiera sig na zasadach pracy .

~ pompy fopatkowej, co gwarantuje .
najwyzszg jakos¢ i daje najlepsze wynlkl
w segmencie jednostopniowych, \
chiodzonych powietrzem pomp
prézniowych. Oznacza to, ze pompy

“Pneumofore charakteryzu;a_ sig najwyzsza d

wydajnoscig pompowania wsrod.
dostepnych na‘ynku pomp, prézmnwych

Prostota: konstrukgji pomp prétmowych uv,
bezpoéredme przemesre;ﬁé napedu

i niewielka liczba czsgé;:r ruchomych
gwarantuja minimalne straty energii,
zuzycie elementéw, ryzyko awarii oraz
zmniejszenie kosztéw zwigzanych

Z wymiang czesci:

onstrukcja pionowa

}z?'llglpa UV16, k

« do cigzkich warunkéw pracy, w szergkim

meskompllkowanq konserwacig i i szybka_
. separator oleju gwarantuje pomijaing
.\ Pompa pracuje ze stalg wydajnoscig

"\ w zakresie ci$niert bezwzglednych od 50
_/ do 1000 mbar.”

“Pompy UV4, UV8 i UV16 zajmuja nie@yiﬁle' F

Pompy préZmowe UV sa urzadz enlamt
wszechstronnym\ przeznagzony i rowniez

zakresie warunkow. klimatycznych, ae nie
z ekstremalnymi warunkami panujacymi w
$rodowiskach o wysokneftemperatyrze
i WIlgOtn0$CI

tatwos¢ dostepu do wszys{klch
wymiennych czesci umozliwia .

napran

wydajny koaiescency;ny krzemowo-boro_wy

zawarto$é oleju w wydmuchiwanym
povwef?zu oraz brak koniecznosci
stosawahia dudatkowych filtrow.

Metoda ajctyvmego uszczelmema
gwarantuje. osmgmecle\mm:malnego
ciénienia (1 do 0,5:mbar) niezaleznie od
warunkow srodowlskowych i temperatury./

Pompy z serii UV oferujg najszerszy zakres <
wgda;noém pompowania od 250 do 3240 ~
m’/h: o

miejsca dzieki wyjatkowej pionowej - .
konstrukcji, ktéra dodatkowo zwigksza
wydajno$é separacji oleju. ,/
Y.
Do pomp UV stosowan gdes( spec;alny olej
PL493, ktorego ww adan testowych
rod

mozna uzyskac u, ucenta.
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Pompy prézniowe UV: charakterystyka

Podstawowe wlasnosci

» Ukiad chiodzenia powietrza zawiera
przewymiarowany radiator aluminiowy
oraz sterowany temperaturowo
wentylator, co eliminuje problemy
zwigzane z uzdatnianiem wody.
chtodzacej zgodnie z normami ochrony
$rodowiska.

» Praca bez wody chtodzacej lub
procesowej eliminuje problemy
zwigzane z odktadaniem sie kamienia,
z wpltywem temperatury Srodowiska
i niestabilnos$cig uzyskiwanej prozni.

« Zamkniety ukiad obiegu oleju
zapewnia pomijalnie mate zuzycie oleju.

» Szybkos¢ pompowania ukfadu
jednostopniowego od 250 do 3240
m*/h dla modelu UV50 jest najwiekszg
szybkoscig pompowania dla
jednostopniowych pomp prézniowych
chtodzonych powietrzem.

« Maksymalny stopien prézni 99,9 do
99,95 % (1 do 0.5 mbar) przy krzywych
wydajnosci statych do 95 % - najlepszy
wynik dla jednostopniowych
przemystowych pomp prézniowych.

+» Zmniejszony pobér energii
elektrycznej w poréwnaniu z pompami
prézniowymi z plaszczem wodnym
o porownywalnych nominalnych
natezeniach przeptywu.

» Bezposredni montaz na instalacji
procesowej bez koniecznosci budowania
fundamentow.

+ W peilni zautomatyzowana praca:
kontrola temperatury oleju, sterowanie
dodatkowymi przetacznikami, wytgczniki
awaryjne, automatyczna praca zaworu
ssgcego.

» Ograniczona powierzchnia zabudowy

dla pomp prézniowych UV4, UV8i UV16.

Elementy budowy

« Filtr powietrza wiotowego z
poliestrowym wkiadem (5 mikronéw).

« Filtr oleju (mozliwos¢ czyszczenia)

w ukfadzie smarowania.

» Lopatki ze specjalnego stopu
aluminium gwarantujace tradycyjne dla
pomp Pneumofore aktywne
uszczelnienie i stabilng jakos¢ dziatania
nawet po kilku dziesigcioleciach pracy,
brak zuzycia mechanicznego i utraty
wydajnosci oraz zmniejszenie kosztow
dziatania i obstugi.

» Duzy separator oleju z powietrza
wylotowego i odzysk oleju gwarantujg
czyste i bezolejowe powietrze.

» Zintegrowany zawoér zwrotny
zabezpiecza ukiad prozni przed
zwrotnym przeptywem oleju.

+ Bezposrednie przeniesienie napedu
z silnika do uktadu pompujgcego
charakteryzujgce sie minimalnymi
stratami energii.

» Pneumatycznie sterowany zawor
wlotowy zabezpieczajacy pompe przed
przekroczeniem zakresu roboczego
i umozliwiajgcy natychmiastowe
uruchomienie pompy ze stanu gotowosci.

» Dzwiekochtonna obudowa
ograniczajgca poziom hatasu do wartosci
68.do 78 dB (A).

» Panel sterowania wyposazony
w manometry, wskaznik spadku ci$nienia
na separatorze oleju, licznik czasu pracy,
sygnalizacje stanu aktywnych obwoddéw
sterowania, reczny wytgcznik awaryjny,
oraz kluczykowy wigcznik zasilania.

Inne wiasnosci:

* Minimalny pobér energii elektrycznej
podczas pracy.

» Prace konserwacyjne ograniczone do
jednego przegladu na rok, czyli co 4000
do 5000 godzin, obejmujace wymiane
filtra wlotowego, filtra oleju, wymiane
oleju i separatora oleju zajmujace
maksymalnie 2 godziny.

s Latwy dostep do wszystkich elementow
pompy dzieki mozliwosci otwierania
wszystkich bocznych paneli obudowy

» Zawor zwrotny zabezpieczajgcy przed
przeplywem oleju z przytacza zasysania
do pompy.

e Zabezpieczenie przed przecigzeniem
silnika:

» Stafa predkos¢ pompowania do cisnienia
50 mbar niezalezna od temperatury
zasysanego powietrza (bez przekraczania
temperatury 50 stopni Celsjusza)

i warunkow otoczenia.

» Niezniszczalne, samocentrujace sie
topatki zapewniajgce najwigksza
efektywnosci uszczelnienia.

+ Centralny elektroniczny system
sterowania przeznaczony do
przemystowych systemow pompowania
skfadajacych sie z wigcej niz jednej
pompy.

®

1 Separator oleju
2 Chiodnica oleju i wentylat
3 Filtr powietrza wiotowego
4 Zawor zwrotny
5 Filtr oleju
6 Zawdr termostatyczny
7 Wirnik
8 Uklad odzysku oleju
9 Zawor wiotowy
¥ Mieszanina powietrze/olej
W ot

Powietrze

Schemat dziatania pompy prézniowej




Przykitady zastosowan

Zasysanie powietrza

Préznie wykorzystujg producenci
metalowych puszek.

Przy peini zautomatyzowanej, cigglej
produkcji konieczne jest zapewnienie
niezawodnosci urzadzen. Uzytkownicy
koricowi biorg rowniez pod uwage stopien
zanieczyszczenia Srodowiska
powodowany przez stosowane
urzadzenia. L

Pompy prézniowe Pneumofore UV30

i UV50 zastapity w wielu zakladach
produkcyjnych pompy prézniowe Srubowe
i fopatkowe przynoszac znaczgce korzysci
w redukcji kosztow konserwacii

i obnizaniu poziomu zanieczyszczen oleju
na wylocie pomp.

Efekty: Zwigkszona produktywnos¢, ktora
stanowi kluczowy czynnik w tej galezi
przemystu wytwarzajacej miliony
pojemnikéw dziennie. Brak
zanieczyszczenia srodowiska olejem.

Inne przykiady zastosowan

Pakowanie 2ywnoééi

Przemyst pdlprzewodnikowy

Przemyst farmaceutyczny i kosmetyczny
Butelkowanie napojow

Przemyst papierniczy

Silniki i transformatory

Przemyst petrochemiczny

EPS i termoforming

Pompa prézniowa UV
Pompa $rubowa
=—Pompa z plaszczem wadnym

L
L

Produkcja makaronow:
zasysanie pary wodnej

Skfadniki makaronu to: maka, wodai ...
préznia.

Aby wyprodukowac¢ stynne spaghetti lub
inne typy makaronow konieczne jest
odessanie pary wodnej, co gwarantuje
uzyskanie bardziej jednorodnego
produktu. Skfadniki makaronu sg
wstepnie mieszane w przenosniku
slimakowym. Przed procesem suszenia
konieczne jest pozbycie sie pary

i powietrza z mieszaniny. Im wyzsza
proZnia tym lepiej bedzie-wygladat

i smakowat makaron. Pompy prézniowe
UV dzieki wysokiej temperaturze

w zamknietym ukiadzie smarowania
eliminujg pare wodng po wydajnym
procesie separacji oleju. Stosowane do
tej pory pompy z ptaszczem wodnym
eliminowaly pare wodna, lecz
jednoczesnie dramatycznie zmniejszaly
swojq zdolno$¢ pompowania, co miato
znaczacy wplyw na pogorszenie jakosci
produktu koricowego.

Pompy Pneumofore UV utrzymuja
préznie na poziomie 95 %, co zwieksza
jakos¢ produktu i pozwala zachowac
wilgotnos¢ na optymalnym

poziomie 12,5 %.

Efekty: zwigkszenie jakosci produktu

i oszczednos$c energii rzedu 20 - 30 %
w pracy pompy. Zwrot naktadow
inwestycyjnych u $redniej wielkosci
producentéw makaronow osiggnieto po
18 miesigcach.

Wydajno$é [m*/godz)
g

X \

Cisnienie [mbar(a)]

Produkcja szklanych butelek:
zasysanie powietrza

Zastosowanie prozni wewnatrz form
szklarskich jako uzupeinienie w procesie
wydmuchiwania przyniosto wiele korzysci
przy produkcji opakowan szklanych,
gdzie znaczaca role odgrywa stata
grubos¢ Scianki lub produkowane sg
elementy o skomplikowanych ksztattach.
Diatego tez, aby zapewni¢ jednorodny
rozklad materiatu i przyspieszy¢ proces
formowania stosuje sie préznie wewnatrz
formy jako uzupeinienie fradycyjnej
metody wydmuchiwania porcji masy
szklanej przy uzyciu bezolejowego
sprezonego powietrza pod ci$nieniem
3do 4 bar.

Stosowane do tej pory pompy prézniowe

chtodzone wodg zuzywaly duze ilosci

wody. Wspolczesne normy wymagaja
ograniczenia zuzycia wody, co przektada
sie bezposrednio na obnizenie kosztéw
produkciji.

Wykres na tej stronie przedstawia

poréwnanie szybkosci pompowania

trzech typéw pomp prézniowych
wykorzystywanych wspoiczesnie

w przemysle szklarskim.

» Czerwona linia przedstawia szybkos¢
pompowania nowych pomp Pneumofore
Z serii UV.

« Niebieska linia przedstawia szybkos¢
pompowania jednostopniowych
smarowanych obrotowych pomp
prozniowych srubowych o ci$nieniu
koricowym 10 mbar.

» Zielona linia przedstawia szybkos¢
pompowania pomp z plaszczem
wodnym.

Szybkos¢ pompowania pomp

Pneumofore jest wieksza o 50 % od

pomp $rubowych i zwieksza sie wraz ze

spadkiem cisnienia. Korzysci z ich
stosowania sg jasno widoczne.

Efekty: Oszczednos¢ energii na
poziomie 20 - 30 % w pracy pompy.
Zwrot kosztéw inwestycji producentow
opakowan szklanych-osiagnieto po

4 miesigcach.

Jak butelka zachowuje
sie w formie
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Tylko sprezone Sprezone powietrze
powietrze z préznig




Cel nowych technologii:

obnizanie kosztow eksploataciji

Koszt eksploatacji jako czynnik
wplywajacy na projekt

Gtéwnym czynnikiem wplywajacym na
projektowanie pomp prézniowych UV
jestzapewnienie uzytkownikowi
kohcowemu najlepszego rozwigzania
oznaczajgcego najmniejsze koszty
eksploatacji podczas catego zycia
pompy. Pompy z serii UV zostaty
zaprojektowane z myslg o:

« Zmniejszeniu czegstotliwosci
koniecznych przegladow
technicznych

« Skréceniu czasu pojedynczego
przegladu

« Zmniejszeniu zuzycia materiatow
eksploatacyjnych

« Zwiekszeniu niezawodnosci

« Zwigkszeniu wydajnosci

« Wydfuzeniu czasu eksploatacji
gtéwnych czesci i elementow

» Wykorzystaniu najbardziej
dostepnych elementow

« Stworzeniu urzadzenia gotowego
»pod klucz”

Wsparcie techniczne
podstawowg zasada

Wiele czynnikdéw odpowiada za jako$¢
procesow prozniowych.

Jednym z najwazniejszych czynnikow
decydujgcych o jakosci i oszczednosci
energii jest prawidtowa dystrybucja
prozni.

Spadek cisnienia o 0,1 bar oznacza strate
10% prozni, natomiast ten sam spadek
ci$nienia odpowiada zmianie o 0,014%
ciénienia w ukladzie sprezonego powietrza
pod cisnieniem 7 bar. Dlatego tez tak

wazny jest prawidtowy dobér wielkosci sieci

dystrybucyjnej prozni.

Doswiadczenie wskazuje, Ze instalacja
rurowa o za matym przekroju prowadzi do
koniecznosci stosowania wigkszej liczby
pomp prézniowych i znaczgco wigkszych
strat energii.

Ten sam efekt dotyczy zbiornikéw prézni,
ktére muszg by¢ prawidiowo
zaprojektowane i dobrane do danej
aplikaciji. Zbiorniki stanowig zrddta prozni,
jak i odpowiadajg za jej wstepna filtracjg.

Systemy prézniowe muszg byc
zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
konkretnych aplikacji. Tak wiec krytycznym
czynnikiem jest pomoc producenta pomp
prézniowych w doborze pomp
zapewniajacych maksymalng
niezawodnos¢ i efektywno$é. Firma
Pneumofore traktuje doradztwo techniczne
jako czynno$c¢ standardowa przy kazdym
projekcie.

UV 16

Kazda instalacja to odrebne
wyzwanie

Kazdy udany projekt rozpoczyna sig od

" wyboru dobrych i solidnych podstaw.

Proces otrzymywania prézni oznacza
przenoszenie czgsteczek gazu, wody

i pary do pompy prézniowej. Aby uzyskac
zadawalajace wyniki konieczne jest
przeprowadzenie wnikliwej i precyzyjnej
analizy tego procesu. Takie podejscie
wyklucza popeinienie bledéw krytycznych
i prowadzi do pomysinych wynikow.

Specjalisci zatrudnieni w firmie
Pneumofore dostarczajg pompy
prézniowe do wielu gatezi przemystu od
ponad 50 lat. Obecnie, firma Pneumofore
i jej dystrybutorzy na catym swiecie
zapewniajg peing obstuge techniczng, od
okreslenia potrzeb Klienta poczgwszy,
przez pomoc w instalacji, przekazaniu do
eksploatacji, obstudze, a konczac na
dtugoterminowych przegladach
technicznych. Kazda aplikacja jest
indywidualnie badana i analizowana pod
katem wiasciwego doboru pomp

i wyposazenia dodatkowego.

Dodatkowo, umowy serwisowe
umozliwiajg uzytkownikom czerpanie
korzyséci z warunkdw rozszerzonych
gwarancii.

Indywidualne traktowanie kazdej aplikacji
stanowi zrédio wiedzy dla naszej firmy,

a dla uzytkownikéw gwarancje najwyzszej
jakosci produktow i ustug.
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Dane techniczne i instalacja
uv4 uvs uvie uUv3o uvso0
50Hz| 60Hz| 50Hz| 60Hz| 50Hz| 60Hz| 50Hz| 60Hz| S0Hz| 60Hz
Wydajno$¢ nominalna m’/h 250 300 462 554 971 1165 1775 2130 2700 3240
cfm 148 177 272 327 572 686 1045 | 1254 1590 1908
Zakres ci$nier roboczych " mbar(a) 1013-0,5
Zawartos¢ pary wodnej kg/h 17 20 32 38 66 78 126 149 181 214
|Moc silnika (400V/480V) kW 5,5 6,6 11 13,5 22 26 45 55 75 a0
|Prqdkoéé obrotowa pm 1450 1740 1460 1750 1460 1750 1470 1765 1475 1770
IMoc silnika wentylatora kw 0,11 0,13 0,25 0,3 0,37 0,45 0,75 0,9 0,65 0,78
Przylacza wiotowe i wylotowe 21/2 -2 BSP 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN
Dlugosé « Szerokosc x Wysokosé| mm 825x640x1170 1385x1280x2150| 1385x1280x2180| 2270x1450x2050 | 2670x1500x2250
Masa kg 200 860 1070 1800 2100
Wydajno$é nominalna m'/h 175 - 300 323 - 554 680 - 1165 1242 - 2130 1890 - 3240
H&%ﬂiﬁm““wm cfm 103 -177 190 - 327 400 - 686 730-1254 1113 - 1908

Dane te zmierzono

= Wy

i norm 1SO 1607 | DIN 28426

"' Dia pomp UV8 do UV50 na zyczenie zakres 1013 do 0,5 mbar
“ Wersja H", podwy2szona odpomost na pare wodna: 120 mbar(a)

Pneumofore
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Pneumofore stawia sobie za cel ciagle ulepszanie swoich
produktdw i rezerwuje prawo do wprowadzania zmian danych
technicznych bez uprzedzenia. Informacje zawarte w niniejszym
katalogu moga odbiegaé od aktualnych.

Rotary vane machines since 1923

Pneumofore SpA

Siedziba firmy:

Via N. Bruno, 34

10090 Rivoli (TO) - Wiochy

Tel:
Fax:
e-mail:

+39 011.950.40.30
+39 011.950.40.40
info@pneumofore.com
Internet: www.pneumofore.com

Nasze cztery dzialy:

Pneumofore Vacuum
Pneumofore Aria
Pneumofore Turbo
Pneumofore Service

ISO 9001
ISO 14001
CERTIFIED

C€

Tipografia F.lli Bogliani - Torino

2/65pl 2006



